DEMIRDISI METALLARIN KAYNAGI ICIN KAYNAKCILARIN
SINANMASI

Bu hususta DVS'in isbirligiyle hazirlanmis DIN 8561'i 6zetleyecegiz.

Sinavlara sadece bir egitimden ge¢mis, yani kaynaker sertifikasi almig, DVS veya muadil bir
kurulusun kursundan gecmis ve gecmiste yapmis oldugu isler bu sinava katilmaya yeterli goriilen
kaynakcilar alinir.

Cesitli kaynak siirecleriyle (gaz, elektrik ark, TIG ve MIG) ¢alismada el becerisini saptamak
tizere BA1, BCu, BNi ve RAI, RCu ve RNi deney gruplar tertiplenmistir. Burada B, levha; R de
boruyu ifade ediyor.

Zorunlu pozisyonlarda boru kaynaklan levhaya gore daha biiyiik el becerisi gerektirdiginden,
deney gruplari levha (B) ve boru (R) olmak iizere ikiye ayrilmistir. Boru kaynaginda basaril
olanlar levhada da basarili sayilirlar.

Pratik sinavda, Al, Cu ve Ni ve alasimlarindan, resimlerde gosterilen parcalar kaynak ettirilip
denenir.

Kaynakgilar ayrica asagidaki teorik sinavdan da gecerler:
a) Gaz kaynakg¢ilart icin

Kaza ve yanginlarin 6nlenmesi (UVV, VBGI15"Schweissen, Schneiden und vervvandte
Arbeitsverfahren", Cari Haymanns Verlag KG, Ké6ln);

Kaynak techizatinin ¢alistirilmasi (iiflecler, basing rediiktorleri, ¢cekvalflar, gaz tiip-siseleri
ya da asetilen generatorleri);

Kaynak alevi (nitelikleri, ayar1, kaynak {izerine etkisi);

Kaynak tipleri (sola ve saga kaynak, her iki yandan kaynak);

Ispargalarinin kaynaga hazirlanmasi;

Sinavin uygulanacagi demirdist metallar ve ilave metallara ait gosterilis ve islem kaideleri;
Standardlastirilmig kaynak isaret ve sembollerinin anlami;

b) Ark ve gazal ti kaynak¢ilart icin:

Kaza ve yanginlarin 6nlenmesi (UVV, BVG15"Schweissen, Schneiden und vervvandte
Arbeitvefahren", Cari Heymanns Verlag KG, Koln);

Kaynak tertip ve makinalarinin ¢alistirilmast;
Isparcalarinin kaynaga hazirlanmasi;
Kaynak yaparken hatalar1 6nlemek ve diizeltmek;

Ark uzunlugu, akim siddeti, ciiruf kontrolii, iifleme etkisi, kutuplara baglama ve
uygulanabildigi yerde, koruma gazlarinin etkisi;

Sinavin uygulanacagi demirdis1 metallar ve flave metallara ait gosterilis ve islem kaideleri;
Standartlastirilmis kaynak isaret ve sembollerinin anlami.

Smavlar DVS, TUV, TUA (Technische Uberwachungsamter-Teknik Denetim Makami), DB
(Dentsche Bundesbahn-Alman Federal Demiryollar1), GL (Germa-nischer Lloyd), BAM
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(Bundesanstalt fiir Materialpriifung-Federal Malzeme Deneyi Enstitiisii) gibi kuruluslarin
uzmanlarinca yiiriitiiliir. Siireclerin sembolleri icin DIN 1910 Blatt 2 gecerlidir.

Sinav parcalarinin degerlendirilmesi dort degerlendirme boliimiine ayrilmistir:
1-Kaynagin goriiniimii

2-Radyografi

3-Mekanik nitelikler

4-Kirilmanin goriiniimii

LEVHA KAYNAKCILAR! iCIN DENEY PARCALARI(B)
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Sekil 1:Levha kaynakcilan icin alin
kaynadi deney parcasi
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Sekil 2:Levha kaynakgilart icin aci deney parcasi
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Boru kaynakcilan icin deney parcalan [R]
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Sekil 3:Boru kaynakelar icin w,s, i pozisyonlarinda
alin kaynag: deney parcasi
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Sekil 4 : Boru kaynakcilart icin g pozisyonunda
alin kayndG: deney parcasi

Levha ve boru kaynakci sinaviart icin numuneler [BveR ]

Kaynak takviyesi ve
kok numune derinligince

1 kaldirilmis, kseler kirimis
ama yuvarlatimis

Sekil 5: Centikli cekme numunesi Zy
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Sekil 6:Yassi gekme numunesi Z¢
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Sekil 7 : Centik uzomasini saptamak icin
centikli cekme numuneleri ve
izerinde olcim uzunlugunun
gosterilisi
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Sekil 9:Sekil 3 ve 4'e gore deney parcalarindan numune alma
semasi
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